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ANTICOR

Exancint Fanste,

Przekazuje w Panstwa rece nowy katalog produktow ,,KOROZJA stali, materiaty i technologie ochrony".

W najnowszym wydaniu poruszane sg sprawy pasywnej ochrony przeciwkorozyjnej, w tym
tasm na zimno w czterech klasach izolacji, rekawow termokurczliwych, powtok natryskowych
PUR oraz innych powtok specjalistycznych.

W odpowiedzi na potrzeby rynku wprowadzilismy do oferty System , ANTICOR Wrap”,
ktory przeznaczony jest do izolacji przeciwkorozyjnej oraz rehabilitacji izolacji bitumicznej, PE, PP.

Szczegoblnie polecam kompozytowe materiaty firmy CLOCK SPRING/NRI do wzmacniania, naprawy
struktury rury (do 80% ubytku scianki) oraz do permanentnego stopowania wyciekow.

Dodatkowo wprowadziliSmy na rynek nowoczesne urzadzenia reczne firmy Equalizer”, ktore sa
uzywane podczas serwisowania i montazu potaczen kotnierzy rurociagdw. Urzadzenia te ciesza sie
ogromnym zainteresowaniem w branzy naftowej, gazowej, petrochemicznej oraz gorniczej na catym
Swiecie. Ponadto urzadzenia SWi posiadaja certyfikat ATEX i sa przeznaczone do pracy w strefach
zagrozonych wybuchem (strefa II).

Dziekuje naszym klientom za okazane nam zaufanie i wybor naszych produktéw oraz technologii.
Nowe trendy na rynku pozwalajg nam wyjsc¢ naprzeciw Panstwa oczekiwaniom w zakresie doboru
materiatow na najwyzszym poziomie.

Wﬁ’ﬂmé/

Prezes Zarzadu
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ANTICOR

PLASTYCZNE POWtLOKI TASMOWE - ANTICOR Plast

System ANTICOR Plast

System pasywnej ochrony przeciwkorozyjnej ,,ANTICOR
Plast” w klasie izolacji A30, zgodnie z norma EN 12068,
do izolowania m.in. armatury rurociagow, potaczen
kielichowych i kotnierzowych oraz podziemnych
instalacji metalowych (np. potaczen podziemnych
uziomow), itp.

Sktad systemu

> ,,ANTICOR Plast 745”

trwale plastyczna masa przeciwkorozyjna.
,»ANTICOR Plast 701-40”

plastyczna tasma ochrony przeciwkorozyjnej.
,»ANTICOR Plast 732-08” r
tasma ochrony mechanicznej. System ,,ANTICOR Plast” Izolowanie potaczenia kotnierzowego
Produkty ,, ANTICOR Plast” zawieraja inhibitory korozji. oraz zasuwy

Sa odporne na wilgo¢, doskonale dopasowuja sie do
réznych ksztattow powierzchni. Zapewniaja minimalng
paroprzepuszczalnos¢, sa tatwe w stosowaniu rowniez
w niskich temperaturach.

System ,,ANTICOR Plast” posiada Certyfikat Instytutu
Nafty i Gazu.

Technologia naktadania powtoki
ANTICOR Plast na potaczenia kotnierzowe

e ,ANTICOR Plast 701-40" 1. Oczyscic starannie zabez-
ANTICOR Pl ¥ wmcor7oer|  pieczane  powierzchnie
maaplsyma g ez ordzy, kurzu i wilgoci
v J N I przy pomocy  szczotki
Nl drucianej. W celu usunie-
W el ) Ga wilgoci korzystne jest
podgrzanie  powierzchni
palnikiem  propan-butan
max do 30°C. Uwazac
na uszczelke potaczenia
kotnierzowego!

Przyktad zaizolowanej zasuwy
i potaczen kotnierzowych

- . N T e
tasme nakladac masa plastyczna | 2, Koncowki istniejacej

do zabezpieczanej powierzchni . .. L,
izolacji (na  dtugosci

rolka Emit

noénik taimy ok. 10 cm) oczyscic

i zmatowi¢ papierem

] sciernym. Brzegi zukoso-

przeciwkorozyjna wac pod katem okoto 15°

masa plastyczna . s

lub natozyc przeciwkoro-

L Y, zyjna mase plastyczna
LANTICOR Plast 745” w celu ztagodzenia przejscia
izolacji w powierzchnie rury.

3. Natozy¢ przeciwkorozyjng mase plastyczng ,, ANTICOR
Plast 745” na powierzchnie potaczenia kotnierzowego
pokrywajac z odpowiednim naddatkiem tby i nakretki
srub oraz spoine tak, by po nawinieciu tasmy nie
powstaty kieszenie powietrzne. Mase wprowadzic¢
réwniez w przestrzen miedzy kotnierzami.

Zaizolowane potaczenia kotnierzowe

4, Nawijac spiralnie, z lekkim naprezeniem wstepnym,
tasme ,,ANTICOR Plast 701-40”, masa plastyczna do
chronionej powierzchni, dwukrotnie z zaktadka 50%,
wchodzac ok. 5 cm na istniejaca izolacje pierwszym
nawojem i ok. 10 cm drugim.

5. Wygtadzi¢ powierzchnie natozonej powtoki dtonig
wywierajac nacisk w celu dopasowania powtoki
do ewentualnych nieréwnosci zabezpieczanego
elementu.

6.Na cata powierzchnie utworzonej wczesniej
powtoki z tasmy ,, ANTICOR Plast 701-40” nawinag¢,
Z naprezeniem, tasme ochrony mechanicznej
»ANTICOR Plast 732-08” z zaktadka 50%. Naprezenie
tej tasmy powinno zapewni¢ jej przyleganie do
uprzednio natozonej powtoki, bez zmarszczek
i kieszeni powietrznych.

7.Sprawdzi¢  szczelnos¢  izolacji  defektoskopem
iskrowym. Napiecie probne 15 kV.

Przestrzega¢ zasad BHP przy postugiwaniu sie Zaizolowany uktad Izolowanie potaczen podziemnych
defektoskopem! Zaporowo-upustowy uziomu

- 4 www.anticorplast.pl




Tasmowa powtoka bitumiczna w klasie izolacji C30, zgodnie
z norma EN 12068, do izolacji przeciwkorozyjnej i rehabilitacji
izolacji bitumicznej, PE, PP na:

czynnych rurociagach stalowych,

zbiornikach stalowych,

potaczeniach spawanych,

ksztattkach rurowych itp., zabudowanych pod i nad
ziemia.

Przeciwkorozyjny podktad gruntujacy ,,ANTICOR Wrap
Primer 729”.

Trwale plastyczna masa przeciwkorozyjna ,,ANTICOR
Wrap Mastic 710”.

Jednostronnie przylepna tasma zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego ,,ANTICOR Wrap 760-60”, zaktadka
1x50%.

System bitumiczny w klasie izolacji C30.
Minimalna paroprzepuszczalnosc.
Odpornos¢ na promieniowanie UV.
Bardzo dobre wtasciwosci mechaniczne.

Kompatybilny system z izolacjami fabrycznymi
stosowanymi na rurociggach stalowych.

o

Naprawa uszkodzen powtoki bitumicznej na rurze DN80O

—2

Naprawa uszkodzen powtoki bitumicznej na rurze DN80O

ANTICOR

Wiasciwosc Jednostka Wartos¢ Norma
Grubos¢ powtoki (,,ANTICOR Wrap Primer 729” oraz ,,ANTICOR Wrap mm min. 3.0
760-60” 1x50%) -
Maksymalna temperatura pracy ciagtej °C 30
Odpornos¢ na uderzenia J 26
Wytrzymatosc na wgniatanie, grubosc resztkowa mm 1.1
Wytrzymatos¢ na katodowe odspojenie, promien odspojenia mm 6.0
Przyczepnos¢ do powierzchni rury N/mm 2.6
Przyczepnos¢ do PE N/mm 3.2
Przyczepnos¢ do powtoki bitumicznej N/mm 2.4 EN 12068
Odpornos¢ na zsuwanie N/mm? 0.18
Odpornos¢ na starzenie termiczne
. , . B,o0/B, 0.78
- Wytrzymatosc¢ dorazna na rozciaganie (iloraz)
B,oo/B1o 0.94
y Ao/ A, 1.19
- Przyczepnosc do stali (iloraz)
Ao Ay 0.76




ANTICOR

System ANTICOR Wrap, System Polyken

Tasmowe powtoki ,,ANTICOR PE” w klasach B30, C50, zgodnie z norma EN 12068, do izolacji przeciwkorozyjnej:

- rur stalowych,

WEASCIWOSCI TASM ANTICOR PE

« potaczen spawanych,

o ksztattek rurowych,

POLIETYLENOWE POWLOKI TASMOWE - ANTICOR PE

 tukow, itp.

Wiasciwose Jednostka ANTICOR Wrap ANTICOR Wrap  POLYKEN POLYKEN POLYKEN POLYKEN POLYKEN POLYKEN
742-42 755-20 905-40 930-35 942-30 955-15 955-28 980-25
Gr. ogolna mm 1.07 0.54 1.02 0.89 0.76 0.38 0.71 0.64
Gr. folii PE mm 0.30 0.25 0.25 0.17 0.17 0.25 0.36 0.33
Gr. kleju mm 0.77 0.29 0.77 0.72 0.59 0.13 0.35 0.31
Wydt. wzgledne % >450 >300 >225 >340 >300 >400 >300 >225
szer. rolki mm 50, 100 50, 100 ;’? > ;? > 51, 102 Sf > 51, 102 g? >
Dt. rolki m 15 30 15.25 15.25 15.25 30.50 15.25 24.40
Kolor szary z0tty z0tty z0tty czarny Zb?;z czarny czarny

Wymagania dotyczace powtok organicznych do ochrony przed korozja
podziemnych lub podwodnych rurociagéw stalowych okresla norma
EN 12068. Zgodnie z ww. norma powtoki podzielone sa na klasy,
w ktorych uwzglednia sie wytrzymatos¢ na uszkodzenia mechaniczne,

temperature roboczg oraz specjalne warunki naktadania powtok.

Podziat powtok w zaleznosci od klasy wytrzymatosci:

Klasa A - niska wytrzymatos¢ mechaniczna
Klasa B - srednia wytrzymatos¢ mechaniczna

Klasa C - wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna

Przynaleznos¢ powtoki do danej klasy wytrzymatosci mechanicznej
zalezy od wynikow pomiarowych z nastepujacych badan:

+ odpornos¢ na uderzenia,

+ wytrzymatos¢ na wgniatanie,

 jednostkowej rezystencji,

» wytrzymatosc¢ na odspojenie katodowe,

- przyczepnos¢ pomiedzy warstwami powtok,

« przyczepnos¢ do powierzchni rury i do powtoki fabrycznej.

SYSTEMY ANTICOR PE

Podziat powtok w zaleznosci od klasy temperatury pracy ciagtej:

Klasa 30
Klasa 50

- temperatura pracy ciagtej do 30°C
- temperatura pracy ciagtej do 50°C

Klasa HT - temperatura pracy ciagtej powyzej 50°C (skokowo co 10°C)

Gr. powtoki Klasa powtoki  Rodzaj Primer Masa Warstwa zasadniczej ochrony Warstwa ochrony
[mm] systemu* wypetniajaca przeciwkorozyjnej mechanicznej
2.20 B30 1T ANTICOR Wrap Primer 727 Butylmastik ANTICOR Wrap 755-20, 2x50%
2.1 B30 1T POLYKEN 1027 Butylmastik POLYKEN 905-40, 1x50%
2.7 B30 1T POLYKEN 1027 Butylmastik POLYKEN 930-35, 1x66%
2.1 B30 2T POLYKEN 1027 Butylmastik POLYKEN 980-25, 1x50% POLYKEN 955-15, 1x50%
3.22 C50 2T ANTICOR Wrap Primer 727 Butylmastik ANTICOR Wrap 742-42, 1x50% ANTICOR Wrap 755-20, 1x50%
3.0 C50 2T POLYKEN 1027 Butylmastik POLYKEN 942-30, 1x50% POLYKEN 955-28, 1x50%

* 1T - system jednotasmowy (monotape),

Wyzej wymienione powtoki spetniaja wymagania normy EN 12068.

B © CEETTTT

* 2T - system dwutasmowy.



POLIETYLENOWE POWLOKI TASMOWE - ANTICOR PE

ANTICOR

Technologia naktadania powtok tasmowych ANTICOR PE

Przygotowanie powierzchni stali do instalacji

Oczysci¢ powierzchnie rury z rdzy, odpryskow spawalniczych, kurzu,
ttuszczu, wilgoci oraz innych zanieczyszczen. Przygotowac powierzchnie
do stopnia czystosci Sa 22 w/g PN-ISO 8501. Usuna¢ resztki Scierniwa
i pyt po obrdbce strumieniowo-sciernej. Do odttuszczania stosowac
rozpuszczalniki bezttuszczowe (np. spirytus izopropylowy, aceton,
denaturat lub benzyne ekstrakcyjna). Uwaga! Sa to materiaty tatwopalne!
W celu usuniecia wilgoci dopuszcza sie ogrzanie powierzchni rury
tagodnym ptomieniem palnika, jednak temperatura powierzchni
rury przed natozeniem primera nie moze by¢ wyzsza niz 40°C.
W wyjatkowych sytuacjach dopuszcza sie przygotowanie powierzchni
w stopniu St 3, za pomoca specjalnych szczotek obrotowych z twardym
wtosiem drucianym w splotkach, napedzanych mechanicznie.

IZOLOWANIE POLACZENIA SPAWANEGO

4 ™\ 1. Przygotowanie powierzchni jw.
Primer iy 2. Przygotowanie powierzchni istniejacej
’ 20 cmas=h—nt | izolacji jw.
Fr“ het e _E“‘:f} 3. Naktadanie primera jw.
Uise | 4.W przypadku zbyt wypuktego lica
spoiny ztagodzi¢ przejscie spoina

Istniejaca izolacja

i

- powierzchnia rury masa BUTYLMASTIK
(po natozeniu primera).

e 0T 5. Wykonac powtoke zasadnicza ochrony
przeciwkorozyjnej nawijajac tasme

o _omin. 15.cm splrall(rln:k (reczme ltuli) log]a{kq),

5 - z zaktadka zgodna z tabelg (Systemy

- i polietylenowych powtok tasmowyc
- '{ : lietyl h tok h

= ,wANTICOR PE”), wchodzac na istniejaca

- / izolacje po okoto 10 cm (patrz

rysunek). Uwaga: minimalna zaktadka nie powinna by¢ mniejsza niz
20 mm. Tasme naktadac z naprezeniem wstepnym. Przy prawidtowym
naprezeniu szerokos¢ tasmy zmniejsza sie o okoto 1 do 2%.
Kontrolowac naprezenie tasmy!

6. Wykonac powtoke ochrony mechanicznej wg operacji 5, wchodzac

po ok. 15 cm na istniejaca izolacje rur (patrz rysunek). Zaktadki
nie powinny sie pokrywac z zaktadka ochrony zasadniczej.

7.Sprawdzi¢ szczelno$¢ powtoki defektoskopem iskrowym dotykajac
elektroda powierzchni izolacji. Napigcie probne: 5 kV/mm grubosci
powtoki, jednak nie wigcej niz 15 kV - zgodnie z EN 12068.

Przestrzegac scisle zasad postugiwania sie defektoskopem!

Przygotowanie powierzchni istniejacej izolacji

fabrycznej

Istniejaca izolacje oczysci¢, zeszorstkowal omiatajac ostrozne
tagodnym strumieniem scierniwa lub ptotnem sciernym o gradacji 40
i odttusci¢ na dtugosci po okoto 20 cm od jej brzegow. Usunac resztki
scierniwa! Jesli brzegi przylegtej izolacji nie sa zukosowane, wykonac
pod katem 15° lub ztagodzi¢ BUTYLMASTIK-iem, po natozeniu primera.

Naktadanie primera (podktad gruntujacy)

Natozy¢ primer (podktad gruntujacy) wchodzac na oczyszczong
powierzchnie istniejacej izolacji. Primer nalezy doktadnie wymieszac
przed naktadaniem! Temperatura powierzchni powinna by¢ wyzsza
co najmniej o 3°C powyzej temperatury punktu rosy. Pozostawic
powtoke primera na czas osiagniecia stanu pytosuchosci (powtoka jest
lepka, ale w dotyku nie brudzi palcow). Czas ten zalezy od temperatury
i wilgotnosci otoczenia. Do izolacji uzywac tylko primeréw tej samej
firmy co tasmy.

NAPRAWA USZKODZONEJ POWLOKI

e ™ 1. Przygotowanie powierzchni jw.
ALY 2. Przygotowanie powierzchni istniejacej
) W izolacji jw.
?_ g = ﬁ 3. Naktadanie primera jw.
Primer 4. Wykonac plaster naprawczy z BUTYL-

MASTIK-u o wielkosci pokrywajacej
uszkodzenie plus po ok. 5 cm w kazdym
kierunku od brzegdéw uszkodzenia.
Grubos¢ plastra 2 do 3 mm. Grubos¢
ta powinna by¢ odpowiednio wigksza
od grubosci uszkodzonej izolacji.
Przytozy¢ ten plaster do miejsca
uszkodzenia.

ol = .Owina¢ spiralnie tak przygotowane
y y miejsce uszkodzenia tasma ochrony

- ~ mechanicznej (recznie lub owijarka)
z zaktadka zgodnie z tabelg (Systemy polietylenowych powtok
tasmowych  ,ANTICOR PE”). Dtugos¢ powierzchni owijania
- po ok. 15 cm od brzegow uszkodzenia (patrz rys.). Zaktadka nie
powinna sie pokrywa¢ z zaktadka istniejacej, nieuszkodzonej
powtoki. Tasme naktada¢ z naprezeniem wstepnym. Przy
prawidtowym naprezeniu szerokos¢ tasmy zmniejsza sie
o okoto 1 do 2%. Kontrolowac naprezenie tasmy!

6. Sprawdzi¢ szczelnos¢ naprawianej powtoki defektoskopem iskrowym.
Podczas sprawdzania elektroda probna powinna dotyka¢ powierzchni
izolacji. Napiecie probne: 5 kV/mm grubosci powtoki, jednak nie
wiecej niz 15 kV - zgodnie z EN 12068.

Przestrzegac scisle zasad postugiwania sie defektoskopem!

tasma ochrony mechanicznej

=
Primer
tasma ochrony mechanicznej

Primer . nieuszkodzona
. . powtoka

w1

IZOLOWANIE tUKOW | KOLAN

e 1.
15-20 cm

Przygotowanie powierzchni jw.

2. Przygotowanie powierzchni istniejacej
-~ izolacji jw.

2 3. Naktadanie primera jw.

-~ istniejaca

izolacja 4. W przypadku zbyt wypuktego lica
spoiny ztagodzi¢ przejscie spoina -
powierzchnia rury - masa BUTYLMASTIK.

5. Wykona¢ powtoke zasadnicza ochrony
przeciwkorozyjnej nawijajac  recznie
tasme spiralnie z zaktadka zgodna z
tabela (Systemy polietylenowych powtok
tasmowych ,,ANTICOR PE”), wchodzac
po okoto 10 cm na istniejaca izolacje

(patrz rys.). Uwaga: zaktadka powinna by¢ mniejsza niz 20 mm.

Zaktadka dotyczy strony o wiekszym promieniu! Po przeciwnej
stronie bedzie odpowiednio wieksza! Tasme naktadac z naprezeniem
wstepnym. Przy prawidtowym naprezeniu szeroko$¢ tasmy zmniejsza
sie 0 okoto 1 do 2%. Kontrolowac naprezenie tasmy podczas naktadania!

6. Wykonac¢ powtoke ochrony mechanicznej wg pkt. 5, wchodzac po
okoto 15 cm na istniejaca izolacje rur. Zaktadki nie moga sie pokrywac
z zaktadkami warstwy ochrony zasadniczej!

7. Sprawdzi¢ szczelno$¢ powtoki defektoskopem iskrowym dotykajac
elektroda powierzchni izolacji. Napigcie probne: 5 kV/mm grubosci
powtoki, jednak nie wiecej niz 15 kV - zgodnie z EN 12068.

Przestrzega¢ $cisle zasad postugiwania sie defektoskopem!

UWAGA! Materiaty do wykonania powtok izolacyjnych bezposrednio przed uzyciem powinny byé kondycjonowane w temperaturze 20 + 40°C.

PNy



ANTICOR

MATERIALY TERMOKURCZLIWE - ANTICORRay®

System ANTICORRay® WSS60

——

Zabezpieczenie przeciwkorozyjne potaczen spawanych na | S = gl T P E -l K. Rt &
S —— -

rurociaggach stalowych uktadanych pod i nad ziemia, w klasie C HT60
(wysokotemperaturowy), zgodnie z norma EN 12068.

Sktad systemu

« Primer epoksydowy ,,ANTICORRay® Epoxy Primer 801”, naktadany
bezposrednio na przygotowana powierzchnie stalowa, stanowiacy
zasadnicza powtoke przeciwkorozyjna.

» Rekaw termokurczliwy ,,ANTICORRay® WSS60” posiadajacy wysoka
przyczepnosc do primera epoksydowego, tworzacy razem z nim
3-warstwowy system ochrony przeciwkorozyjnej.

» Zaklejka zamykajaca ,,ANTICORRay® WSS-CP” stuzaca do taczenia
rekawa ,,ANTICORRay® WSS60”.

Izolacja Usieciowany HDPE Primer epoksydowy
fabryczna rury (wysokiej gestosci) tylko na stal

Cechy i zalety systemu
+ Odporny na sity scinajace wywotywane przez grunt.

« Sieciowany HDPE wysoce odporny na uszkodzenia mechaniczne
(np. podczas zasypywania rurociagu).

Naktadany na mokry epoksyd, brak czasochtonnego wygrzewania
primera.

W petni odtwarza trojwarstwowa izolacje fabryczna. Rekaw
termokurczliwy ,,ANTICORRay® WSS60” pozwala na uzyskanie
monolitycznego systemu powtoki rurociagu.

Minimalna paroprzepuszczalno$¢ systemu.

Aktywowany termicznie = Bardzo wysoka wytrzymatos¢ dielektryczna.

kopolimerowy klej Zaklejka zamykajaca
Wiasciwosé Norma Wynik
Kurczliwo$¢ - > 25%
Grubos¢ catkowita — min. 2.5 mm
Grubo$¢ HDPE - min. 1.1 mm
Grubos¢ warstwy klejacej - min. 1.4 mm
Maksymalna temperatura pracy ciagtej EN 12068 60°C Tef;ﬁﬁg’ggg:y%éusrg:gwa izolacj ?ufiazc ffg::sgagf_,a,gego ne
Zgodnos¢ z powtoka fabryczng — PE, PP, FBE
Temperatura wstepnego podgrzewania rury — 70 + 80°C
Wymagana klasa czystosci powierzchni PN [1SO-851 Sa 2%
Ograniczenia dotyczace naprezen w glebie — brak
Klasa powtoki EN 12068 C HT60
Wytrzymatos¢ na odrywanie EN 12068 g \(;52§{zm
Odpornos¢ na uderzenia EN 12068 >15J

Rekaw "ANTICORRay® WSS60" Rurociag liniowy DN 700 izolowany

Odpornoé¢ na wgniatanie EN 12068 3416810“8 wzmocniony laminatem . rawem "ANTICORRay® WSS60"
Odspojenie katodowe EN 12068 égg 1; Qg
Odpornos¢ na starzenie termiczne EN 12068 P° ggosg?éach
etk ok v 09
Wspdtczynnik wydtuzenia EN 12068 0.9

System ,,ANTICORRay® WSS60” posiada certyfikat DVGW na zgodnos¢ Izolacja potaczen spawanych Monoblok na rurze DN 800
z norma EN 12068 w klasie C HT60 (wysokotemperaturowy). na zaworze DN 1000

- 8 www.anticorray.pl



ANTICOR

MATERIALY TERMOKURCZLIWE - ANTICORRay®

System naprawy izolacji ANTICORRay® REP

Zestaw do naprawy ubytkdow i uszkodzen izolacji fabrycznych
na rurociagach stalowych, w klasie C HT60, zgodnie z norma EN 12068.

,wANTICORRay® Mastic Filler”

tata naprawcza

»ANTICORRay® REP”
Sktad systemu

» Primer epoksydowy ,,ANTICORRay® Epoxy Primer 801”.

« Wypetniacz gtebokich ubytkow powtoki fabrycznej ,,ANTICORRay®
Mastic Filler”.

Wypetniacz powierzchniowych ubytkow powtoki fabrycznej
»ANTICORRay® Melt Stick”.

Zamykajaca tata naprawcza ,,ANTICORRay® REP”.

Cechy i zalety

Za pomoca systemu naprawczego, w odpowiednich konfiguracjach
sktadnikow, mozna w petni odbudowac tréjwarstwowa izolacje
fabryczna.

Primer epoksydowy ,, ANTICORRay® Epoxy Primer 801” taczy sie
zwypetniaczem ubytkow ,,ANTICORRay® Mastic Filler”, a te zzamykajaca tata
naprawcza ,,ANTICORRay® REP”, tworzac razem powtoke przeciwkorozyjng
0 wysokiej wytrzymatosci mechanicznej.

Primer epoksydowy
»ANTICORRay®
Epoxy Primer 801”

Izolacja
fabryczna rury

PRIMER
EPOKSYDOWY
801

Zamykajaca tata naprawcza jest zbudowana z usieciowanego HDPE
powleczonego termoaktywnym klejem. Charakteryzuje sie wysoka
przyczepnoscia do zeszorstkowanego PE, PP, odpornoscia, a takze
dziataniem sit $cinajacych w gruncie.

WEASCIWOSCI £ATY NAPRAWCZEJ ANTICORRay® REP

Witasciwosé Norma Wynik

tata naprawcza - nosnik

Grubos¢ — 1.0 mm

Temperatura pracy EN 12068 >60°C Uszkodzenie izolacji Naprawa uszkodzenia zestawem
naprawczym "ANTICORRay® REP"

Wytrzymatos¢ dorazna

. - ASTM D638 20 Mpa .
na rozciaganie Stosowanie systemu
Wydtuzenie wzgledne ASTM D638 530% System naprawczy ,, ANTICORRay® REP” ma zastosowanie w catym
Wytrzymaloéc elektryczna ASTM D149 20 kV/mm zakresie Srednic rur z powtokami PE i PP (w temperaturze pracy

ciagtej do 70°C).
Absorpcja wody ASTM D570 < 0,05% Wag W zaleznosci od typu uszkodzenia powtoki przeciwkorozyjnej, nalezy
stosowad nastepujace warianty systemu:

tata naprawcza - klej termoplastyczny )
1. Do naprawy uszkodzen gtebokich (do metalu rury) o wymiarach

Grubosé — 1.0 mm nie wiekszych niz 100 x 200 mm:

— » Primer epoksydowy ,,ANTICORRay® Epoxy Primer 801”.
Temperatura topnienia ASTM E28 >115°C - Wypetniacz ubytkéw ,,ANTICORRay® Mastic Filler”.
Wytrzymatos¢ na odrywanie EN 12068 50 N/cm + tata naprawcza ,,ANTICORRay® REP”.

2. Do naprawy uszkodzen gtebokich (do metalu rury) o wymiarach
wigkszych niz 100 x 200 mm:

Powtoka naprawcza = Primer epoksydowy “ANTICORRay® Epoxy Primer 801”.
» Rekaw termokurczliwy ,,ANTICORRay® WSS60”.

Wytrzymatos¢ na scinanie EN 12068 100 N/cm?

Odpornos$¢ na uderzenie EN 12068 >15J

3. Do naprawy uszkodzen powierzchniowych (nie siegajacych metalu
Odpornoéé na wgniatanie EN 12068 > 0.6 mm rury) o szerokosci ponizej 10 mm (zarysowanie):
« Laska naprawcza ,,ANTICORRay® Melt Stick”.

Rezystancja wtasciwa, skrosna ASTM D257 1x 10 Q-cm
4. Do naprawy uszkodzen powierzchniowych (nie siegajacych metalu
Promien odspojenia katodowego AES'I A?z%‘(g’ <20 mm rury) o wymiarach powyzej 10 mm $rednicy:
» Wypetniacz ubytkow ,,ANTICORRay® Mastic Filler”.
Wytrzymatos¢ dielektryczna ASTM D149 > 30 kv - tata naprawcza ,,ANTICORRay® REP”.

System ,,ANTICOR Ray® REP” zostat przebadany w Instytucie Nafty i Gazu ~ Szczegotowa  technologia napraw powtok dla poszczegdlnych
w Krakowie, na zgodnos¢ z norma EN 12068. wariantow uszkodzen jest przedstawiona w Instrukcji firmy ANTICOR
Sp. z 0.0. nr: DMTA-AN-21.

www.anticorray.pl 9 -




ANTICOR
=1 CasingFiller

Technologia zabezpieczenia przeciwkorozyjnego rur przewodowych
w rurach ochronnych

Technologia ,,Casing Filler” polega na szczelnym
wypetnieniu  przestrzeni  syntetycznym  materiatem
»ANTICOR Syntetix® CF”. Po wttoczeniu do przestrzeni 1

migdzyrurowej eliminuje dostep wody i tlenu. A NTI c OR
»wANTICOR Syntetix® CF” - jest syntetycznym materiatem | *lf-_—
o wtasciwosciach przeciwkorozyjnych. Zabezpiecza d f :
przed korozja chemiczng i elektrochemiczna.
Zawiera inhibitory korozji naprezeniowej (SCC) oraz
antyutleniacze. Zastosowanie specjalnej formuty
produktow syntetycznych pozwolito na uzyskanie
wysokiej przyczepnosci do powierzchni stalowych

1z Fworzyw sztucz.ny.clh. Nle' zawiera - substancji Transport ptynnego materiatu Przygotowanie przestrzeni migdzyrurowej
szkodliwych dla zdrowia i Srodowiska naturalnego. LANTICOR Syntetix® CF” przed aplikacja

Kolor produktu: magenta.

Cechy i zalety

Chroni przed korozja wewnatrz rury ochronnej.

Jest najskuteczniejsza i najtansza metoda naprawy
zwarcia elektrolitycznego w rurze ochronnej.

Szczelnie wypetnia przestrzen miedzy rurami
eliminujac zalegajaca wode i tlen.

Izoluje przed wnikaniem czynnikow
powodujacych korozje.

+ Stanowi doskonate zabezpieczenie przed Przygotowanie do aplikacji Aplikacja masy ,,ANTICOR Syntetix® CF”
dziataniem pradow btadzacych. ,LANTICOR Syntetix® CF” - zdjecie licznika

» Jest produktem syntetycznym, stabilnym
chemicznie.

Zawiera dodatki polepszajace wtasciwosci
uzytkowe, np.: inhibitory korozji,
antyutleniacze.

Redukuje koszty zwigzane z ochrong katodowa
rurociagow.

« Nie zawiera sktadnikow szkodliwych dla zdrowia
i $rodowiska.

Posiada stabilne wtasnosci podczas wieloletniej
eksploatacji.

Wypetnienie rury ochronnej masa ,,ANTICOR Syntetix® CF”

WEASCIWOSCI ANTICOR Syntetix® CF*

Wtasciwosc Jednostka Wartosc
Temperatura pracy °C -15 + 35
Gestos¢ kg/dm? 0.85 + 0.87
Rezystywnosc Om >3.9x108
Absorpcja wody B 0.0 +0.05
Temperatura kroplenia °C > 50
Test solanki Pozytywny
Odpornos¢ materiatu na odspojenie katodowe w srodowisku elektrolitycznym mm 0

Kohezyjna do podtoza

Przyczepnos¢ do stali i tworzyw sztucznych - )
(rozrywanie w warstwie)

* Na podstawie badan w Instytucie Nafty i Gazu.
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ANTICOR CC (Casing Closure)

Sktad systemu:

»ANTICOR CC” (Casing Closure) - jest systemem
uszczelniania koncow rur ochronnych, w sktad ktorego
wchodza:

1. ,ANTICOR Syntetix® Mastic”, ktory jest syntetycznym
materiatem przeciwkorozyjnym. Charakteryzuje
sie wysoka przyczepnoscia do powierzchni stalowych
i z tworzyw sztucznych. Dzieki wtasciwosciom
antyutleniajacym masa ,,ANTICOR Syntetix® Mastic”
nie zmienia swoich wtasciwosci w catym okresie,
nie twardnieje. Nie zawiera substancji szkodliwych
dla zdrowia i Srodowiska naturalnego.

2. Pianka 2K PUR oraz ptyta z polistyrenu
ekstrudowanego ,,XPS” (Styrodur).

3. Rekaw termokurczliwy.

4. Tasma przeciwkorozyjna ,,ANTICOR PE” 930-35
lub 905-40.

Cechy i zalety ANTICOR Syntetix® Mastic

« Syntetyczny produkt o wyjatkowych wtasciwosciach
przeciwkorozyjnych.

- tatwy do naktadania.

+ Wysoka przyczepnos¢ do stali oraz tworzyw
sztucznych.

- Nie zawiera sktadnikow niebezpiecznych
dla zdrowia i srodowiska.

+ Mozliwos¢ stosowania ze wszystkimi rodzajami
powtok przeciwkorozyjnych rurociagow stalowych.

Stabilne wtasnosci podczas wieloletniej
eksploatacji.

Szczelnie wypetnia przestrzen miedzy
rurami blokujac dostep wody i tlenu
do wnetrza rury ochronnej.

Technologia uszczelnienia koncow
rury ochronnej

1. W przestrzeni miedzyrurowej nalezy wykonac
pierscien  uzywajac  dwusktadnikowej  pianki
poliuretanowej oraz ptyty z  polistyrenu
ekstrudowanego ,,XPS”.

2. Nastepnie wykonac pierscien z masy izolacyjnej
»ANTICOR Syntetix® Mastic”.

. Wykonac pierscien wykanczajacy z pianki 2K PUR.

. Po wykonaniu wyzej wymienionych prac (punkty
1 - 3) nalezy oczysci¢, odttusci¢ i zmatowic
izolacje w miejscu, gdzie natozony zostanie rekaw
termokurczliwy.

. Po przygotowaniu powierzchni izolacji nalezy
zatozy¢ rekaw termokurczliwy.

6. W celu uzyskania dodatkowego zabezpieczenia
mozna docisna¢ rekaw termokurczliwy tasmami
przeciwkorozyjnymi ,,ANTICOR PE” 930-35 lub 905-40.

AW

w1

WEASCIWOSCI ANTICOR Syntetix® Mastic *

Naktadanie rekawa termokurczliwego

(system "ANTICOR CC")

ANTICOR

Aplikacja pianki 2K PUR

= 3 Al
Masa "ANTICOR Syntetix® Mastic" po aplikacji
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Schemat zamknigcia koncow rury ochronnej technologia ,,ANTICOR CC” (Casing Closure)

1. Ptyta polistyrenowa XPS, grubos¢ 100 mm; 2. masa uszczelniajaca ,,ANTICOR Syntetix® Mastic”;
3. Pianka PUR-2K; 4. Rekaw termokurczliwy; 5. Tasma ,,ANTICOR PE”.

Wiasciwosc Jednostka Wartosc
Temperatura pracy °C -15+ 35
Gestosc kg/dm? 1.35+1.45
Rezystywnos¢ Qm >3.9x108
Odpornos¢ materiatu na odspojenie katodowe w srodowisku elektrolitycznym mm 0
Absorpcja wody Bonas < 0.0665
Test solanki Pozytywny

Przyczepnos¢ do stali i tworzyw sztucznych

Kohezyjna do podtoza
(rozrywanie w warstwie)

* Na podstawie badan w Instytucie Nafty i Gazu.
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ANTICOR

SPECJALISTYCZNE POWLOKI OCHRONNE

POLYTEX 570

»POLYTEX 570” - kompozytowy materiat zbudowany na bazie wtdkniny
szklanej i zywicy wodoutwardzanej do szybkiej i trwatej naprawy.

Stosowany jako:

Ochrona mechaniczna izolacji przeciwkorozyjnej na rurociagach
stalowych w lokalizacjach:

- przejscia ,ziemia - powietrze (rozdzielnie, stacje
redukcyjno-pomiarowe, ttocznie itp.),

« przejscia nad przeszkodami,
= naziemne odcinki przytaczy,
- zabezpieczenie izolacji w miejscu podpory.

Cechy i zalety

« Szybki czas utwardzania 5-20 min, catkowita wytrzymatos¢ osiaga
po 24 godzinach. Witasciwosc Jednostka Wartos¢

* tatwe i szybkie naktadanie. Wytrzymatosc na uderzenia kJ/m? >30
Po aplikacji mozna jq szlifowac i malowac.

Wytrzymatos¢ na rozciaganie

= Nietoksyczna. wzdtuzne MPa >12

- Wodoodporna. = - -

- Odporna na stres termiczny. Wytrzymatosc na rozciaganie MPa > 32

« Szeroki zakres temperatur. poprzeczne

- Umozliwia skuteczna wieloletnia eksploatacje. Temperatura stosowania C -40 =+ 150

» Odporna na promieniowanie UV. Sita kompresji N > 300

= Odporna na korozje. Przyczepnosé

- Spetnia standard techniczny ST-IGG0601:2008. miedzywarstwowa N/25mm >20
Odpornosc na UV tak

ANTICOR GRP

»ANTICOR GRP” - kompozytowy materiat zbudowany na bazie wtokniny
szklanej i zywicy utwardzanej promieniowaniem UV.
Stosowany jako:

- izolacja przeciwkorozyjna i przeciwwodna obiektow stalowych
i betonowych oraz jako ptaszcz ochronny izolacji termicznej
i kriogenicznej zbiornikdw, rurociagow i kanatow,

« powtoka ochrony mechanicznej gazociagéw stalowych
w uktadzie przejscia ,,ziemia - powietrze”.

Cechy i zalety
+ Wysoka odpornos¢ na czynniki atmosferyczne.

- Bardzo dobre wtasciwosci mechaniczne, w tym szczegélnie duza
odpornos¢ na scieranie.

Znakomita przyczepnos$c do stali i betonu.

Bardzo dobre wtasciwosci elektryczne, w tym duza rezystancja
wtasciwa skrosna, dobra wspotpraca z ochrong katodowa.

+ Dobra odpornos¢ na wiekszos¢ czynnikow chemicznych.
Spetnia standard techniczny ST-1GG0601:2008.

Materiaty systemu ,,ANTICOR GRP”
+ Tasmy i maty UV-utwardzalne.
- Zel UV-utwardzalny.

DANE TECHNICZNE

Witasciwos¢ Jednostka Wartos¢

Wytrzymatosc dielektryczna kV/mm 17

Temperatura stosowania °C do 100

Przyczepnosc do stali MPa 12

Wytrzymatosc na zginanie MPa 160

Udarnos¢ kJ/m? 60

Twardosc Barcol 61

Rodzaj nosnika Widknina szklana Przjéi ziemi - poietrze Rurociag na podporach stalowych

D GO



ANTICOR
SPECJALISTYCZNE POWLOKI OCHRONNE ——

Laminat aluminiowy - Aluminio 374

Samoprzylepne powtoki z laminatu aluminiowego zapewniajace
odpornos¢ na promieniowanie UV, ozon oraz pozostate czynniki
atmosferyczne. Posiadaja  wysoka odpornos¢ na uszkodzenia
mechaniczne. Stosowane sa jako powtoki ochronne izolacji
przeciwkorozyjnej napowietrznych rurociaggow stalowych oraz jako
ptaszcz uszczelniajacy do ochrony izolacji cieplnych w instalacjach
cieptowniczych, klimatyzacyjnych i wentylacyjnych.

Technologia wykonania powtoki ochronnej
1. Wykona¢ powtoke przeciwkorozyjng zgodnie z technologia
(patrz str. 7 katalogu).

2. Sprawdzi¢ szczelnos¢ natozonej powtoki. Napiecie probne
defektoskopu iskrowego powinno wynosi¢ 5 kV/mm grubosci powtoki.
3. Na tak wykonana powtoke przeciwkorozyjna nalezy natozyc powtoke
ochronng z laminatu aluminiowego.

Do zabezpieczenia prostych odcinkéw rurociagéw nalezy wykorzystac
laminat o szer. 600 mm naktadajac go na tzw. ,,cygaro” z zachowaniem
zaktadek poprzecznych i podtuznych o szer. 75 mm (rys. 1).

Natomiast do zabezpieczenia tukéw i kolan powinno sie zastosowac
tasmy o szer. 50 lub 100 mm uktadajac je spiralnie z zaktadka 50%.

( N N

Rys. 1 Rys. 2
Izolacja prostych odcinkéw rur Naprawa powtoki
Naprawa powtoki

Kiedy pojawi sie uszkodzenie nalezy upewnic sie, ze powierzchnia jest
czysta. Nastepnie nalezy natozy¢ na uszkodzona powierzchnie arkusz
powtoki z naktadka min. 75 mm poza obszar uszkodzenia (Rys. 2).

DANE TECHNICZNE

Wtasciwosc Jednostka Wartosc
Grubos¢ ogolna mm 0.16
Temperatura stosowania °C -30 + 100
Wytrzymatosé na rozciaganie N/cm 120
Przyczepnos¢ do stali N/cm 6.0
Wydtuzenie przy zerwaniu % 25

Rodzaj nosnika Laminat aluminiowy

Przyktady zaizolowanego przejscia nad przeszkoda wodna
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ANTICOR

PRZECIWKOROZYJNE POWLOKI NATRYSKOWE PUR

Powtoki natryskowe PUR

Firma  ANTICOR posiada  wieloletnie  doswiadczenie  oraz
wykwalifikowana kadre do naktadania dwusktadnikowych powtok
poliuretanowych. Aplikacja tych powtok odbywa sie przy pomocy
bezpowietrznego, hydrodynamicznego natrysku.

Nasz wysoko wyspecjalizowany zespot jest wyposazony w agregaty
do wykonywania powtok oraz przyrzady do monitorowania warunkow
naktadania i kontroli jakosci. Wykonywane powtoki sa zgodne
z wymaganiami norm: EN 10290, DIN 30671 i DIN 30677.

Ustugi naktadania natryskowych powtok poliuretanowych wykonujemy
na terenie obiektow wtasnych, w obiektach klienta lub bezposrednio
na budowie.

Fitting DN 1400

Cechy i zalety

+ Moga by¢ naktadane w warunkach fabrycznych lub polowych.

= Sa kompatybilne z innymi powtokami.

« Sa naktadane w jednej operacji.

« Posiadaja krotki czas utwardzania.

« Sa bardzo odporne na czynniki mechaniczne (Scieranie, uderzenie,
wgniatanie) i chemiczne.

+ Moga by¢ naktadane na urzadzenia pozostajace w ciagtym kontakcie
z woda pitna.

+ Dobrze wspotpracuja z ochrona katodowa - promien odspojenia
katodowego jest maty.

Powtoki wykonane z PROTEGOL-u spetniaja normy: EN 10290, DIN 30671,
DIN 30677.

Posiadaja szerokie zastosowanie jako zabezpieczenie przeciwkorozyjne
zewnetrznych i wewnetrznych powierzchni:

. rur,

« armatury,

+ Zaworow,

« zbiornikéw,

= rur kanalizacyjnych wykonanych ze stali lub z zeliwa.

Monoblok DN 500, DN 100 tuki DN 500

Ze wzgledu na bardzo dobre wtasciwosci mechaniczne (odpornosc
na wgniatanie i $cieranie) sa stosowane jako dodatkowa powtoka
rur do przewiertow sterowanych.

Prace natryskowe w terenie

WEASCIWOSCI POWEOK PROTEGOL UR32-55

Wiasciwosc Jednostka Wartosc
. A gram/cm? 1.7
Gestosc
B gram/cm? 1.2
wagowo 82/18
Stosunek A/B -
objetosciowo 3.5/1
Max grubosc¢ pojedynczej warstwy na powierzchni pionowej mm 1.0
powierzchni °C >10
Temperatura naktadania
mieszanki °C 50 + 80
pytosuchos¢ godz. 1/6
Czas utwardzania w temp. 20°C - stan sktadowanie godz. 8
petna wytrzymatos¢ godz. 120
T . oot normalna eksploatacja °C -30 + 80
emperatura pracy ciagte
P pracy clagtes krotkotrwale °C 110
Twardosc stopnie Shore’a D 74 +3
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SYNTETYCZNE MASY USZCZELNIAJACE

ANTICOR

ANTICOR Syntetix Magnum

»ANTICOR Syntetix® Magnum” - syntetyczny, trwale elastyczny
materiat o  wtasciwosciach  uszczelniajacych. Zawiera
inhibitory korozji naprezeniowej (SCC), zapobiega korozji
elementow chronionych.

Posiada wysoka przyczepnos¢ do powierzchni stalowych,
z tworzyw sztucznych i farb. ,,ANTICOR Syntetix® Magnum” nie
zmienia swoich wtasciwosci w catym zakresie temperaturowym
od -25°C do 45°C. Nie zawiera substancji szkodliwych dla
zdrowia i srodowiska naturalnego.

Aplikacja za pomoca pistoletu, ktory utatwia dozowanie masy
do przestrzeni miedzyszczelinowych.

W przypadku naziemnej izolacji potaczen kotnierzowych nalezy
natozy¢ laminat aluminiowy - Aluminio 374 z lekkim naciagiem
w celu zapewnienia ochrony mechanicznej i ochrony przed
dziataniem promieni UV. Prawidtowo wykonana technologia
gwarantuje ochrone antykorozyjna powierzchni wewnatrz
potaczenia kotnierzowego.

Naziemna izolacja potaczenia kotnierzowego

WEASCIWOSCI

Wtasciwosc Jednostka Wartos¢
Cechy i zalety Temperatura pracy °C 25+ 45
- Syntetyczny produkt o wtasciwosciach Temperatura aplikacji c 10+35
przeciwkorozyjnych. Gestos¢ kg/dm? 1.35+1.45
 Przyjazny podczas aplikacji. ., 18
» Wysoka przyczepnosc do stali, tworzyw Rezystywnosc Om >3.9710
sztucznych oraz powierzchni malowanych. Absorpcja wody Dbormas < 0.0663
» Szczelnie wypetnia izolowane przestrzenie Test solanki Pozytywny

blokujac dostep wody, tlenu i wilgoci.

+ Nie zawiera sktadnikow niebezpiecznych dla
zdrowia i otoczenia.

Stabilne wtasnosci podczas wieloletniej

Odpornos¢ materiatu
na odspojenie katodowe mm 0
w Srodowisku elektrolitycznym

eksploatacji.
Mozliwos¢ ponownego wykorzystania masy.

Przyczepnos¢ do stali i tworzyw
sztucznych

Kohezyjna do podtoza
(rozrywanie w warstwie)

AKCESORIA

Defektoskopy iskrowe

Kompaktowe defektoskopy iskrowe wraz z wyposazeniem do badania
szczelnosci powtok izolacyjnych natozonych na przewodzace podtoza
wtacznie z betonem. Idealny do badania szczelnosci powtok zbiornikow,
rurociagdw, armatury itp.

Rodzaje urzadzen: DC15 do 15 kV, DC30 do 30 kV i DC60 do 60 kV.

Sondy szczotkowe ptaskie i przytacza

Sondy szczotkowe okrezne

Owijarki OWR

Urzadzenia stuzace do aplikacji przeciwkorozyjnych powtok tasmowych.

Sq stosowane do:

« izolacji potaczen spawanych,

+ napraw uszkodzen istniejacej izolacji,

- izolacji odcinkow rur.
Zalety: szybka wymiana tasmy, stosowane do izolowania rur
o srednicach od 50 mm do 2000 mm. Owijarka posiada rolke zwijajaca
przektadke tasmy.

OWR-2
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Kompozytowe materiaty naprawcze CLOCK SPRING/NRI

System stopowania aktywnych
wyciekow Syntho-Glass UP

Zestaw Syntho-Glass® UP zostat zaprojektowany do naprawy rur
w instalacjach cisnieniowych wykonanych z miedzi, stali, stali
nierdzewnej, PVC, FRP, betonu, gumyiinnych. Dzieki potaczeniu produktu
Syntho-Glass z niezwykle odpornym chemicznie srodkiem Syntho-Steel
oraz unikalna silikonowa tasma do uszczelniania cisnieniowego powstat
system, ktory zapewnia geometryczna elastycznos¢ przy naprawie
potaczen, trojnikow, ztaczek i otwordw instalacyjnych. Dzieki Syntho-
Glass UP proces naprawy jest maksymalnie uproszczony oraz szybki.
Zestaw naprawczy zostat tak zaprojektowany, aby pasowac na rure o
srednicy do 10 cali. Istnieje mozliwos¢ wykonania modutéw do naprawy
wiekszych srednic, zgodnie z potrzeba uzytkownika.

Cechy i zalety

+ Naprawa rur pod cisnieniem do 60 psi (4,1 bar).

+ Bez koniecznosci wytaczania instalacji.

« Proste stosowanie.

« Skuteczny, zaoszczedza czas.

+ Bez mieszania i zwigzanego z tym nieporzadku.

» W ciagu kilku minut staje sie twardy jak skata.

NSF61 i BS6920 zatwierdzono do stosowania z woda pitna, gdy jako
mase uszczelniajaca uzywa sie Syntho-Steel.

WEASCIWOSCI FIZYCZNE Syntho-Glass UP

Wtasciwosc Jednostka Wartosc
LzZO Brak
Czas obrobki min./°C 5/24
Czas wigzania min./°C 30/24
Tasma do uszczelniania
Temp. robocza °c cisnieniowego Syntho-Steel
P- i Syntho-Glass: -46 + 121
Tasma butylowa: -46 + 70
Temp. stosowania °C 0+121
Aktywne cisnienie bar Max 4.1
podczas naprawy
Cisnienie . bar Max 20.6
po utwardzeniu
Temp. naprawy °C Max 121

24 miesiace przy zachowaniu zalecanych

Okres trwatosci A .
warunkow magazynowania

Wyciek na potaczeniu gwintowanym Zabezpieczenia miejsca wycieku

systemem Syntho-Glass UP

WEASCIWOSCI Syntho-Glass UP

Wiasciwosc Jednostka Wartos¢ Norma

Wytrzymatosc na rozciaganie MPa 248.2 ASTM D3039
Wytrzymatos¢ na scinanie MPa 6.2 ASTM D5379
Wytrzymatos¢ na zginanie MPa 179.9 ASTM D790
Wytrzymatos¢ elektryczna ' 16 000 ASTM D149

System wzmacniania i naprawy
Syntho-Glass XT

System Syntho-Glass XT to specjalnie zaprojektowany kompozytowy
system naprawczy wykorzystujacy plecione wtokna szklane nasycone
wstepnie zywica poliuretanowa aktywowana woda. System zostat
opracowany w celu catkowitego przywracania wytrzymatosci
skorodowanych rurociagdow pracujacych pod cisnieniem do 100 bar.
System Syntho-Glass XT dedykowany jest do napraw elementow
o skomplikowanej geometrii, dzieki czemu jest idealnym rozwigzaniem
w przypadku defektow na tukach, tréjnikach i armaturze rurociagowej.
Materiat dostepny jest w roznych rozmiarach. Naprawy systemem
Syntho-Glass XT sa bardzo bezpieczne i niezawodne.

Najszybszy czas utwardzenia powtoki - 40 min/24°C,
naprawy inzynierskie,

naprawa wyciekow,

ochrona przed uderzeniami i abrazja.

Cechy i zalety
Bezpieczny
- Nie wymaga stosowania niebezpiecznych narzedzi perforujacych.

Eliminuje prace spawalnicze oraz koniecznos¢ podnoszenia ciezkich
elementow zwiazang z instalacja nowych odcinkéw rur.

Brak potrzeby prowadzenia prac na goraco, brak stref z wptywem
ciepta, brak ryzyka przepalenia, brak SCC.

» Brak emisji spalin podczas instalacji/naprawy.

Kontrolowana aktywacja za pomoca wody zapewnia ochrone przed
zanieczyszczeniem Srodowiska.

Niezawodny
« W petni przetestowany przez niezalezne laboratorium.
- Kompletne wsparcie inzynierskie napraw, dostosowane do norm
przemystowych.
Kompletna dokumentacja - jakos¢ produkcji, obliczenia projektowe,
metodologia robdt, zapewnienie jakosci instalacji i kontroli.

« Program szkoleniowy z certyfikacja monterow wykonawcy,
organizowany przez firme ANTICOR.

« Doswiadczony personel inzynierski.
« Kilka rozmiarow zestawow zawierajacych komplet akcesoriow -
niezbednych do realizacji bezpiecznej i skutecznej naprawy.

WEASCIWOSCI Syntho-Glass XT

Witasciwosc Jednostka Wartos¢
Grubos¢ pasma lub warstwy mm 0.33
Modut sprezystosci (obwodowy) GPa 24.7
Modut sprezystosci (osiowy) GPa 13.5
Wytrzymatosc na rozciaganie MPa 372
Wytrzymatos¢ na scinanie MPa 12.3
Temperatura aplikacji °C 4+90
Twardo$¢ Barcola/Shore'a SHORE D 83
Czas utwardzania min/°C 40/24

Aplikacja systemu Syntho-Glass XT na prostym odcinku rurociagu

D © G



Kompozytowe materiaty naprawcze CLOCK SPRING/NRI

ANTICOR

System wzmacniania i naprawy DiamondWrap

Clock Spring DiamondWrap to unikalny system wykorzystujacy tasme
z witdkna weglowego stosowany do rehabilitacji i przywracania
pierwotnej wytrzymatosci operacyjnej rurociagow podlegajacych
réznego typu uszkodzeniom oraz korozji.

System sktada sie z trzech elementéw, z ktorych kazdy zostat poddany
badaniom w warunkach laboratoryjnych.

Pierwszym elementem jest podktad z dwusktadnikowej zywicy
epoksydowej (primer), ktory zapewnia wiazanie i przenoszenie
obcigzen pomiedzy materiatem naprawczym, a podtozem.

Drugim i najbardziej unikatowym elementem systemu DiamondWrap
jest jego dwukierunkowo pleciony materiat z wtokna weglowego,
ktéry zapewnia wzmocnienie w kierunku obwodowym i osiowym
oraz jest najbardziej wytrzymata, niemetaliczng metoda naprawcza
dostepna na rynku.

Wzmocnienie gazociagu systemem DiamondWrap

Trzecim elementem systemu jest polimerowa zywica epoksydowa
(wetout), ktora umozliwia jednorodne naktadanie catej powtoki.
W przypadku napraw wymagajacych modyfikacji powierzchni rurociagu
(np. zaawansowane wzery korozyjne lub nieregularne ksztatty) istnieje
mozliwos¢ zastosowania dodatkowego wypetniacza epoxydowego.
Elementy te tworza spojny system kompozytowy, ktory jest bardziej
wytrzymaty od stali.

Cechy i zalety systemu

+ Mozliwos¢ stosowania na prostych odcinkach rur, trojnikach,
kotnierzach, dzieki niskiemu profilowi i mozliwosci aplikacji na mokro.

- Kompatybilny ze stala weglowa, stala nierdzewna, stopami, PVC,
wtoknem szklanym i innymi materiatami, z ktorych wykonane sa rury.

- Bez prac na goraco / spawania (hot work).

+ Rozwiazanie inzynierskie - zgodnos¢ z 15024817 oraz ASME PCC-2.

- Dostawa kompletnego zestawu naprawczego wraz z akcesoriami.

Aplikacja systemu DiamondWrap Nasaczanie wtokna weglowego

podczas prac na gazociagu zywica epoksydowa,

WEASCIWOSCI
Witasciwosé Jednostka Wartosc
Grubos¢ pasma lub warstwy mm 0.57
Modut sprezystosci (obwodowy) GPa 49.1
Odksztatcenie niszczace (obwodowe) % 1.27
Wytrzymatosc na rozciaganie MPa 576
Twardos¢ Barcola/Shore'a SHORE D 80
Zakres temperatur roboczych °C 55 + 304

Przyktady prac wykonanych przy uzyciu systemu DiamondWrap

CLOCK SPRING DIAMONDWRAP SYSTEM

Szczegoty Jednostka Standard Wysoka Wysoka Bardzo wysoka Kwasoodporny
temperatura temperatura 701 temperatura
Kolor primera Jasno szary Szary Pomaranczowy Przezroczysty Zielony
Temperatura e 100 171 196 324 115
zeszklenia
Max. temperatura °c 82 148 171 304 82
robocza
Temp. aplikacji °C 15+ 60 50 + 150 65 + 150 135+ 230 15+70
Czas schniecia h/°C 8/25 8/49 8/66 8/149 8/25
Wypetniacz w systemie TAK TAK TAK NIE TAK
Wymagana folia NIE NIE TAK TAK NIE
zabezpieczajaca
T 2-sktadnikowa 2-sktadnikowa 2-sktadnikowa Wstepnie 2-sktadnikowa
yp zestawu Lo Lo Lo . Lo
zywica zywica zywica zaimpregnowany zywica

P T
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Kompozytowe materiaty naprawcze CLOCK SPRING/NRI

System wzmacniania i naprawy Clock Spring

System naprawczy firmy Clock Spring/NRI zostat opracowany na Etapy realizacji naprawy (krok po kroku):
drodze programu badawczo-rozwojowego prowadzonego w Stanach
Zjednoczonych w latach 1987-1999. Program ten przyczynit sie do
ugruntowania pozycji firmy Clock Spring na rynkach miedzynarodowych
oraz do opracowania unikatowych rozwiazan naprawczych,
zapewniajacych przywrdcenie petnej integralnosci i wytrzymatosci
rurociagow.

Lokalizacja defektu rurociagu

Instalacja rekawa naprawczego Clock Spring
Budowa

Mufa naprawcza firmy Clock Spring jest systemem sktadajacym
sie z trzech elementow: jednokierunkowego zwoju ze szkta
kompozytowego typu ,,e”, materiatu wypetniajacego i kleju na bazie
metakrylanu metylu o wysokiej wytrzymatosci na Scinanie. tacznie,
te trzy elementy tworza najbardziej zaufany system naprawczy
w branzy. System wykorzystuje sie do wzmocnienia strukturalnego
rurociagu i trwatej naprawy nieprawidtowosci zewnetrznych. Badania
produktu zostaty wykonane przez Gas Research Institute/Instytut
Badawczy Gazu/(GRI). Rekaw naprawczy firmy Clock Spring jest zgodny Wypetnienie defektu dedykowana masa
z normami ASME PCC-2 i ISO 24817.

Zastosowanie

Mufa firmy Clock Spring naktadana jest z zastosowaniem osmiu
(8) warstw, niezaleznie od specyfikacji wad i rury. System moze
by¢ stosowany do naprawy scianek rurociagow, az do 80% ubytku.
Miejsce naprawy zabezpieczone mufa wykazuje wyzsze wtasciwosci
wytrzymatosciowe od pozostatej czesci rurociagu.

Aplikacja adhezyjnego primera

Wypetnienie wzerdw korozji zewnetrznej na rurociagu 14 cali

Cechy i zalety

» 50-letni akceptowany przez DOT/Departament Transportu USA/
system naprawczy dla rurociagdw przesytowych wysokiego cisnienia.
Zgodnos¢ z ASME PCC-2 oraz ISO 24817.

» Przywrdcenie petnej wytrzymatosci rurociagu przy utracie scianki
do 80% a takze roznych uszkodzeniach mechanicznych i wadach
walcowniczych.

+ Dostepnos¢ w zestawach o srednicy od 4 do 56 cali.

+ Mozliwos¢ stosowania na tukach i spoinach obwodowych.

Eliminacja potrzeby redukcji cisnienia lub wytaczenia rurociagu
podczas instalacji.

Stosowany we wszystkich srodowiskach, w ponad 75 krajach.

Klej morski pozwala na stosowanie do podwodnych napraw.

+ Dostepnosc systemu wysokotemperaturowego.

- Szybka i efektywna naprawa wykonana przez certyfikowanych
instalatorow.

Prosty system paskow znakujacych sprawia, ze naprawy sa widoczne Aplikacja wypetniacza tagodzacego zmiane srednicy
dla liniowych narzedzi inspekcyjnych. pomiedzy rurociagiem, a rekawem

D © GO
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Kompozytowe materiaty naprawcze CLOCK SPRING/NRI

ANTICOR

System zamykania wyciekow
- obejma naprawcza

Obejma naprawcza to uniwersalne rozwigzanie do zamykania wyciekow
pod cisnieniem do 20 bar w rurociagach przesytowych (paliwa ptynne
i gazowe). Dzigki niskiemu profilowi (18 mm), obejme mozna
zainstalowac¢ wraz z kompozytowymi systemami naprawczymi. Obejmy
moga zostac potaczone w dowolnej konfiguracji. W zwiazku z tym, ze
liczba obejm podlegajacych potaczeniu jest nieograniczona, obejma
moze zostac zainstalowana na rurach o dowolnej srednicy od 4”. Kazde
potaczenie elementow umozliwia regulacje dtugosci obejmy w zakresie
2,5 cm (1 cal).

Instalacja opaski na rurociagu Gotowe zabezpieczenie miejsca ulotu

DANE TECHNICZNE

Stalowa opaska

System stopowania aktywnych
wyciekow Trident Seal

System Trident Seal zostat opracowany w celu usuwania aktywnych
wyciekow wystepujacych zaréwno na prostych odcinkach rur, jak
i na potaczeniach gwintowanych do cisnienia 4 bar na czynnej
sieci dystrybucyjnej gazu. Pojedynczy zestaw naprawczy usuwa
wyciek na otworze instalacyjnym o srednicy do 3 mm na rurze do
6 cali. Wieksze naprawy wymagaja uzycia minimum dwoch zestawow
naprawczych. Niezalezne testy systemu wykazuja jego szczelno$¢ do
cisnienia 6 bar.

Cechy i zalety

- Natychmiastowa i dtugotrwata naprawa.

« Brak koniecznosci zatrzymania pracy instalacji.

» Prosta aplikacja.

+ Mozliwos¢ stosowania ponizej i powyzej poziomu gruntu.
« Uniwersalny.

Sktad zestawu

« Instrukcja obstugi.

« Czysciwo przygotowujace powierzchnie.

» Materiat nasaczony rozpuszczalnikiem.

» Okulary ochronne.

« Trident Seal Putty - wypetniacz.
Trident Seal Pressure Sealing Tape - taSma dociskowa samowulkanizujaca.
Trident Glass OuterTM Wrap - wtokno szklane nasaczone zywica
poliuretanowa aktywowana woda.
- Folia kompresujaca.

Wtasciwosc Jednostka Wartosc

Rodzaj stali Stal weglowa

Grubosc stali mm 0.5 Wiasciwosé Jedn. Wartos¢ Norma

Sruby taczace 3 Sruby M, klucz szesciokatny Wytrz. na rozciaganie (wt. szklane) MPa  282.5 ASTM D3039

Moment obrotowy (do ustalenia) Wytrz. na scinanie (wypetniacz) MPa 6.2 ASTM D3163

Silikonowa tasma uszczelniajaca Wartos¢ cisnienia po utwardzeniu MPa 0.62 Badanie w terenie

Wtasciwosc Jednostka Wartos¢

Grubos$¢ catkowita mm 0.5

Wydtuzenie przy zerwaniu % 750 Produkt Srednica rury Rozmiar rolki

Wytrzymatos¢ na rozcigganie N/cm 33 TS2580 7 -1” (12.7 mm - 25.4 mm)  (50.8 mm x 21.95 mm)

Zakres odpornosci temp. °C -65 + 260 TS3104 1%”-2” (31.75 mm - 50.8 mm) (76.2 mm x 42.7 mm)

Odpornosc kv 8 TS4173 2 4” - 4” (63.5 mm - 101.6 mm) (101.6 mm x 76.2 mm)
TS4335 47%,”-6” (114.3 mm - 152.4 mm) (101.6 mm x 121.9 mm)

Sktad systemu
« Stalowa opaska.
» Samowulkanizujaca tasma uszczelniajaca lub gumowy dysk.
« Sruby napinajace.
Wtasciwosci
» Mozliwosc instalacji na rurociagu o dowolnej srednicy
(minimalna srednica 4 cale).
» Maty ciezar.
= Odpowiednia do napraw w dowolnej temperaturze.
« Niski profil.
« Krotki czas przygotowania i instalacji obejmy.

Informacje dodatkowe
+ Obejma powinna by¢ instalowana przez przeszkolonego operatora.
« Nalezy zwrocic sie do dostawcy w celu otrzymania Instrukcji instalacji.

RODZAJE PRODUKTU

KOD Nazwa Wymiary

CCco2 Obejma naprawcza 2” 189 mm x 89 mm
CCCO3 Obejma naprawcza 3” 279 mm x 89 mm
Cccco4 Obejma naprawcza 4” 359 mm x 89 mm
CCCo6 Obejma naprawcza 6” 528 mm x 89 mm
CCcos Obejma naprawcza 8” 688 mm x 89 mm
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Etapy realizacji naprawy (krok po kroku):
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Aplikacja tasmy samowulkanizujacej

— — s« e ~- 55 Wl
Nawiniecie powtoki kompozytowej
aktywowanej woda

Zabezpieczenie powtoki folig strech
oraz perforacja folii w celu umozliwie-
nia wyptywu CO, wytwarzajacego sie
w trakcie reakcji chemicznej
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Urzadzenia Equalizer™ stuza do eksploatacji potaczen kotnierzowych.
Sa to nowoczesne narzedzia dostepne obecnie na rynku, opatentowane
przez firme Equalizer™ International. Produkty Equalizer™ zapewniaja
korzysci ptynace z efektywnosci i bezpieczenstwa pracy.

Innowacyjne narzedzia Equalizer™ w tatwy i skuteczny sposob
rozwiazuja problemy zwigzane z:

= rozpieraniem kotnierzy,

= pozycjonowaniem kotnierzy,

» dosuwaniem kotnierzy,

= podnoszeniem lub opuszczaniem sprzetu w ruchu pionowym.

Chociaz te uniwersalne narzedzia zostaty pierwotnie opracowane
na rynek naftowy i gazowniczy, ciesza sie ogromnym zainteresowaniem
w branzy petrochemicznej, gorniczej, energetycznej, wodociagach,

poszukiwaniu odnawialnych zrodet energii.

Rozpieraki szczelinowe SWi @
Narzedzia, przeznaczone do rozpierania potaczen kotnierzy,
sg lekkie, solidne i tatwe w uzytkowaniu, a dzieki zastosowanym
rozwiazaniom technicznym potrafig wytworzyc site rozporu w zakresie
od 12 t do 24 t (240 kN). Opatentowany wysuwny klin rownomiernie
rozktada sity umozliwiajac bezpieczne rozpieranie potaczen kotnierzy.
Kazde urzadzenie wyposazone jest w ruchomy uchwyt pozwalajacy
na tatwa zmianeg ustawienia klina rozpierajacego w pozycji wertykalnej
lub horyzontalnej. Dodatkowo posiadaja uchwyt do mocowania
stalowej linki asekuracyjnej, bedacej standardowym wyposazeniem.

Wszystkie rozpieraki posiadaja rozwiagzanie pozwalajace na
uzytkowanie ich pod woda.

Rozpieraki SWi sa stosowane do potaczen kotnierzowych,
ktorych szczelina miedzy kotnierzowa jest wieksza niz 6 mm.
Dzieki wykorzystaniu odpowiednich stopow metali, z ktorych jest
wykonana cze$¢ robocza, zapewnione jest stabilne utrzymanie
urzadzenia podczas wykonywanych prac.

Sa one stosowane do matej, Sredniej i duzej wielkosci potaczen
kotnierzy w trakcie: wykonywania przegladéow okresowych, wymiany
uszczelek oraz zamykania czesci odcinkow gazociagu.

W grupie rozpierakow SWi sa trzy modele dajace mozliwos¢ wyboru
uzytkownikowi najbardziej dopasowanego do jego potrzeb urzadzenia.
Sa to rozpieraki mechaniczne, hydrauliczne z zintegrowana pompa
oraz hydrauliczne z zewnetrznym zrodtem zasilania.

Aby zapobiec powstawaniu niekorzystnych naprezen przy rozsuwaniu
kotnierzy zaleca sie stosowaC¢ dwa rozpieraki umieszczone
naprzeciwlegle.

p

SWi12/14TM

SWi20/25TE

Mechaniczny rozpierak kotnierzowy SWi12/14TM
- maksymalna sita rozporu: 14 t,
» przeznaczony do matych potaczen kotnierzy,
= lekki, wygodny i szybki w obstudze,
« w zestawie dotaczony klucz dynamometryczny.

Hydrauliczny rozpierak kotnierzowy SWi20/25TE
- maksymalna sita rozporu: 25 t,
» przeznaczony do Srednich i duzych potaczen kotnierzy,
« lekki, wygodny i szybki w obstudze,
- zasilany zewnetrzng pompa hydrauliczng 700 bar (10 000 psi),
» mozliwos¢ zakupienia pompy w zestawie.

Urzadzenia SWi posiadaja certyfikat ATEX i sq przeznaczone
do pracy w strefach zagrozonych wybuchem (strefa Il).

URZADZENIA Equalizer™

Hydrauliczny rozpierak kotnierzowy SWi20/25TI
- maksymalna sita rozporu: 25 t,
» przeznaczony do Srednich i duzych potaczen kotnierzy,
« kompaktowy i przenosny,
« przeznaczony do prac w ciezko dostepnych miejscach
i prac na wysokosciach,
« zasilany zintegrowang pompa hydrauliczng 700 bar (10 000 psi).

Rozpieraki bezszczelinowe SG

Bezszczelinowe rozpieraki do kotnierzy z grupy SG wykorzystuja
wyjatkowa, chroniong patentem technologie rozsuwanych tulei
zaciskowych, ktore zapewniaja bezpieczne rozdzielenie potaczen
kotnierzowych przy waskiej lub zerowej szczelinie. Praktyczna
uniwersalna linia, obejmujaca kotnierze ANSI, DIN, SPO, ASME,
API i BS. Dzieki zastosowanym rozwiazaniom technicznym potrafig
wytworzyc site rozporu w zakresie od 3,7 t do 25 t (250 kN), dajac przy
tym uzytkownikowi petny dostep do przestrzeni miedzy kotnierzami.
Zastosowane wymienne tuleje zaciskowe pozwalaja dostosowac
urzadzenie do szerokiego zakresu wielkosci otwordw srubowych
od 17,5 mm az do 108 mm Srednicy. W zaleznosci od modelu
urzadzenia mozna rozszerzy¢ potaczenie kotnierzowe na odlegtosc¢
do 120 mm. Sa to narzedzia przenosne, stosowane przy przegladach
okresowych, przy wymianie zaworow lub uszczelek oraz czasowym
wytaczeniu odcinkow rurociagow.

Aby zapobiec powstawaniu niekorzystnych naprezen przy rozsuwaniu

kotnierzy zaleca sie stosowaC¢ dwa rozpieraki umieszczone
naprzeciwlegle.

e

SG6TM SG13TE

SG4TM SG15TE

Rozpieraki SG mechaniczne SG4TM/SG6TM/SG11TM
- maksymalna sita rozporu: 11 t,
» maksymalna szczelina rozpierania: 90 mm,
« przeznaczone do matych i srednich potaczen kotnierzy,
- lekkie, wygodne i szybkie w obstudze,
» wymagana srednica otwordw srubowych od 17,5 mm do 39,0 mm,
- w zestawie dotaczony klucz dynamometryczny.

Rozpieraki SG hydrauliczne SG13TE/SG15TE/SG18TE/
SG25TE

- maksymalna sita rozporu: 25 t,

» maksymalna szczelina rozpierania: 120 mm,

« przeznaczony do srednich i duzych potaczen kotnierzy,

= wygodny, tatwe i szybkie w obstudze,

» wymagana Srednica otworow srubowych
od 38,0 mm do 108,0 mm,

zasilane zewnetrzna pompa hydrauliczng 700 bar (10 000 psi).
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URZADZENIA Equalizer™

Hydrauliczny podnosnik klinowy
VIW18TE

Pionowy podnosnik klinowy przeznaczony jest do podnoszenia
lub opuszczania sprzetu w ruchu pionowym. Bezpiecznie i stabilnie
utrzymuje podnoszone ciezkie sprzety. Dzigki technologii zazebianego
pierwszego stopnia narzedzie to umozliwia ptynne i stabilne
podnoszenie tadunkow, wykorzystujac szczeling o szerokosci zaledwie
9,5 mm.

» maksymalna sita udzwigu: 18 t,

« dostepny w wersji z zintegrowang pompa hydrauliczna,

o maksymalna  wysokos¢ podnoszenia przy  wykorzystaniu

dodatkowego ,,Stopped Block” 67,5 mm.

VLW18TE VIW18TE

Nowatorska metoda Equalizer™

ANTICOR

Urzadzenia pozycjonujace
potaczenia kotnierzowe FA

Narzedzia pozycjonujace kotnierze rur z grupy FA koryguja
liniowe oraz obrotowe przesuniecia kotnierzy wzgledem siebie.
Oferta urzadzen z grypy FA obejmuje zaréwno mate, mechaniczne
urzadzenia o sile pracy do 1 t, jak rowniez przeznaczone
do duzych srednic hydrauliczne urzadzenia o maksymalnej sile pracy
do 9 t. Podobnie jak wszystkie inne urzadzenia firmy Equalizer™
charakteryzuja sie one bezpieczenstwem i tatwoscig uzytkowania,
uniwersalnoscia zastosowania do wiekszosci stosowanych typow
potaczen kotnierzy oraz mozliwoscia stosowania zaréwno na ladzie
jak i pod woda.

FA9TE FA9TE

FA1TM
- maksymalna sita pracy: 1 t,
» minimalna wielkos¢ otworu srubowego: 16.0 mm,
» maksymalny dystans pozycjonowania: 26.0 mm,
= mechaniczny,
+ do matych kotnierzy na niskich cisnieniach,
- waga 1,6 kg.

FA4TM
+ maksymalna sita pracy: 4 t,
» minimalna wielkos¢ otworu srubowego: 25.0 mm,
- maksymalny zasieg ramienia urzadzenia: 113.0 mm,
» mechaniczny,
« do sredniej wielkosci kotnierzy,
« w zestawie klucz dynamometryczny,
- waga 8,6 kg.

FASTE
- maksymalna sita pracy: 9 t,
» minimalna wielkos¢ otworu srubowego: 31.5 mm,
- maksymalny zasieg ramienia urzadzenia: 135.0 mm,
« zasilany pompa hydrauliczna (700 bar),
« do stosowania na duzych potaczeniach kotnierzy,
- waga 14,5 kg.

FA4TM
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ANTICOR
M Bristle Blaster®

System pasow srutujacych

ZASADA DZIALANIA

1. Czym jest ,,Bristle Blaster®”?

,Bristle Blaster® to sposdb obrobki powierzchni metalowych.
Zapewnia on przygotowanie powierzchni porownywalnej do obrobki
strumieniowo-$ciernej i uzyskania porzadanej chropowatosci
(rozwiniecia powierzchni) do stopnia czystosci Sa 2%2 (I1SO 8501).

2.Jak dziata ,,Bristle Blaster®”?

Elementem roboczym sa druty z zagietymi, pod odpowiednim
katem, i utwardzonymi koncami. Przed kontaktem z przygotowy-
wana powierzchnia sa automatycznie naprezane  przez
watek przyspieszajacy, wskutek czego dynamicznie uderzaja
w powierzchnie i natychmiast sie cofajag powodujac mikrowgtebienia
jak przy srutowaniu.

3. Cechy wspolne obrébki przez srutowanie i ,,Bristle Blaster®”.

Ostre koncowki drutu uderzaja w powierzchnie z energia
robwnowazng energii uzyskiwanej przy S$rutowaniu. Obrobione
powierzchnie wygladaja podobnie.

Aluminiowa gtowi
mocujaca

| ’
ﬂ |
Druty na pasie \ Konce drutow
aki

- Konce drutow na pasie na pasach po odbiciu

X X X Obraz z szybkiej kamery pokazuje fazy uderzania drutow w powierzchnie obrabiana.
* przygotowanie powierzchni do Sa 2% Kontakt, uderzenie i odbicie drutu od obrabianej powierzchni.

» chropowatos¢ do 100 pm Predkos$¢ zdjecia: 30 000 klatek/s. Predkos¢ obrotu pasa: 2 500 obr./min.
Czas uderzenia: 0.0003 sec.

@ Bristle Blaster® pneumatyczny posiada certyfikat ATEX i jest przeznaczony do pracy w strefach zagrozonych wybuchem (strefa ).

Ve

.

Schemat urzadzenia pneumatycznego

System chtodzenia Reduktor predkosci
powietrzem zwiekszajacy moc

Reduktor cisnienia

Elementy
stalowe
pasow
srutujacych

Watek
przyspieszajacy

Gtowica mocujaca

Koncowka do podtaczenia weza ssacego Kolektor ssacy
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ANTICOR

Bristle Blaster®

System pasow srutujacych

WEASNOSCI

» Usuwanie korozji i powtok ochronnych.
Oczyszczanie powierzchni do biatego metalu.
» Polepsza witasciwosci oczyszczanych powierzchni.
Wytwarzaja szczatkowe naprezenia powierzchniowe zwigkszajace
odpornos¢ na pekanie, zwiekszaja trwatos¢ i odpornosc na korozje.
» Wysokos¢ nieréwnosci po obrobce.
0d 40 do 100 mikronow.
» Znikome nagrzewanie obrabianej powierzchni.
Na oczyszonej powierzchni nie ma oznak uszkodzen termicznych.
» Przyjazna $rodowisku.
Metoda przygotowania powierzchni nie wytwarza odpadow
zagrazajacych srodowisku.
» Ekonomiczna i tatwa technologia.
Eliminuje potrzebe stosowania kosztownych urzadzen do obrébki

strumieniowo-sciernej. Konwencjonalna metoda Nowatorska metoda
obrobki strumieniowo-sciernej. ,,Bristle Blaster®”.
URZADZENIA | AKCESORIA
Bristle Blaster® Set Bristle Blaster® pasy srutujace Gtowice mocujace
Szerokos¢: 11 mm o
Zestaw Druty sprezyste @ 0.7 mm, specjalnie Szerokosc: 11 mm, 23 mm
Z napedem pneumatycznym utwardzane i uksztattowane, D: 115 mm Odlew aluminiowy

Szeroko$¢: 23 mm Gtowice do szybkiego
Zestaw Druty sprezyste & 0.7 mm, specjalnie montazu
z napedem elektrycznym utwardzane i uksztattowane, D: 115 mm Szerokos¢: 11 mm, 23 mm

DANE TECHNICZNE

Bristle Blaster® pneumatyczny Bristle Blaster® elektryczny
( g

J J
Parametry Jednostka Wartosc Parametry Jednostka Wartosc
Predkos¢ obrotowa obr/min 3500 Predkos¢ obrotowa obr/min 3200

e - 6.3 - .

Cisnienie nom. powietrza bar (5.2 bar dla pasow 23/11 mm) Napigcie znamionowe \' 240 (x10%)
Zuzycie powietrza L/min 500
’ - - — Prad znamionowy A 2 (x15%)
Srednica weza zasilajacego cal 3/8”
Waga kg 1.2 Waga kg 2.2
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